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Dental apparatus molding equipment for manufacture of e.g. crowns and 
bridges uses e.g. thermoplastic material to increase speed and simplicity 
of process 
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Abstract (Basic) : DE 29921182 Ul 

NOVELTY - The dental apparatus molding equipment comprises a long 
strut with a point (10) at its end for fixing of a wax model (7) . The 
form body (9) has an extension (11) at one end and easily meltable or 
steamable material with a greater hardness than wax are used. 
Thermoplastic material material may also be used in the process. The 
casting channel is pre- formed and an element (6) may be inserted 
immediately. 

USE - Manufacture of dental equipment e.g. crowns and bridges. 
ADVANTAGE - Manufacture is simplified. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The figure shows a cross- sect ional view 
of the molding element . 
Casting element (6) 
Wax model (7) 
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@ Formelement zum HersteMen von GieKkanalen in For- 
men fur die Fertigung von Dental-Werkstucken, beispiels- 
weise Kronen oder Brucken durch GieBen, gekennzeich 
net durch einen langgestreckten, stabartigen Korper, der 
an einem Ende mit wenigstens einer Spftze zum Befesti- 
gen an einem Wachs-Modell versehen ist. 
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Formelement zum Herstellen von GieBkanalen in Formen fur die Fertigung von 

Dental-Werkstticken 

Die Neuerung bezieht sich auf ein Formelement gemSB Oberbegriff Schutzanspruch 1. 

Beim Herstellen von Gie&. Formen fur Dental-Werkstiicke, beispielsweise Kronen oder 
Brucken, ist es notwendig, an dem aus Wachs modellierten Modell einen einen 
GieBkanal bildenden Abschnitt anzuformen, der ebenfalls aus Wachs besteht. Dieses 
Anbringen des GieBkanals ist bisher recht umstandlich. 

Aufgabe der Neuerung ist es, ein Formelement zum Herstellen des GieBkanals 
aufzuzeigen, welches die Arbeiten beim Herstellen einer Gie&form wesentlich 
vereinfacht. Zur Losung dieser Aufgabe ist ein GieBkanalformelement entsprechend 
dem Schutzanspruch 1 ausgebildet. 

Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

Bei der Neuerung ist das GieBkanalformelement ein vorgefertigtes und damit sofort 
einsetzbares Element. Es besteht aus einem Material, welches gegenuber dem ublichen 
Modellwachs eine zumindest etwas groBere Harte aufweist, so daB das Formelement in 
besonders einfacher Weise durch Einfuhren mit einer Spitze in dem jeweiligen 
Wachsmodell befestigt werden kann. 

Die Neuerung wind im folgenden anhand der Figuren an einem Ausfuhrungsbeispiel 
naher erlSutert. Es zeigen: 

Fig. 1 in vereinfachter Darstel lung eine GieBform zum Herstellen von Dental- 
Werkstucken aus Metal I, beispielsweise Gold; 

Fig. 2 in vereinfachter Darstellung und in Seitenansicht ein Formelement zum Formen 
des GieBkanals gemaB der Neuerung. 
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In der Figur 1 ist sehr schematisch mit 1 eine Einbettform zum Einbetten von 
Wachsmodellen in einer Einbettmasse zur Herstellung von GuBformen fur Dental- 
Werkstucke, wie beispielsweise Kronen, Briicken usw. dargestellt. Einederartige 
Einbettform ist beispielsweise im DE 299 10 525 beschrieben. Sie besteht im 
wesentlichen aus einem Bodenteil 2 und einer einen Innenraum der Einbettform 1 
begrenzenden Wandung 3 mit zusStzlicher auBerer Stutz-Wandung 4 bzw. 
Manschette. Die Wandung 3 ist aus einem transparenten Material, beispielsweise aus 
einer durchsichtigen Kunststoff-Folie hergestellt. Der Boden 2 weist an der Innenseite 
des Innenraumes der Einbettform einen kegelfdrmigen Vorsprung auf, der bei der 
dargestellten Ausfuhrungsform achsgleich mit der Achse der zylinderformigen 
Einbettform angeordnet ist. An diesem Vorsprung 5 ist uber einen einen spSteren 
GieBkanal bildenden Halter, der als GieBkanalformelement 6 ausgebildet ist, das 
Modell 7 gehalten. Letzteres ist in bekannter Weise auf einer bei hoheren 
Temperaturen schmelzenden Model liermasse, namlich Wachs hergestellt. Zur Bildung 
der GieBform wird der Innenraum der Einbettform 1 mit einer Einbettmasse 8 
ausgefullt, so daB das Modell 7 vollstSndig in dieser Masse 8 eingebettet ist. Nach dem 
AushSrten der Einbettmasse 8 wird die so hergestellte Form aus der Einbettform 1 
entnommen. Durch Erhitzen werden das Material des Modells 7 und des 
GuBkanalformelementes 6 entfernt, so daB ein GuBhohlraum mit GuB- oder 
AnguBkanal entsteht und der GuBhohlraum uber diesen AnguBkanal mit dem von dem 
Vorsprung 5 geformten Formtrichter in Verbindung steht. 

Die Besonderheit besteht darin, daB das GuBkanalformelement 6 ein vorgefertigtes 
Formelement aus einem unter Einwirkung von Hitze schmelzenden oder 
verdampfbaren Material ist, dessen Harte gr6Ber ist als die HSrte des fur das Modell 7 
verwendete Material (Wachs). Beispielsweise besteht das Kanalformelement 6 aus 
einem thermoplastischen Kunststoff. Das GieBkanalformelement 6 besteht im 
wesentlichen aus einem langgestreckten, schaftartigen Kdrper 9, der an einem Ende mit 
einem Vorsprung oder einer Spitze 10 zum Befestigen des Modells 7 versehen ist, mit 
seinem anderen Ende in der ublichen Weise an dem Vorsprung 5 des Bodenteils 2 
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befestigt werden kann und im Bereich dieses Endes mit einer Erweiterung 1 1 versehen 
ist. 
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Bezugszeichenliste 



Einbettform 

Bodenteil 

Umfangswandung 

Verstarkungswandung oder Manschette 
Vorspaing 

GieBkanalformelement 

Modell 

Einbettmasse 

GieBkanalformelementkorper 

Spitze 

Erweiterung 



Schutzansp ruche 



1. Formelement zum Herstellen von GieSkanalen in Formen fur die Fertigung von 
Dental-Werkstucken, beispielsweise Kronen oder Brucken durch Gie&en, 
gekennzeichnet durch einen langgestreckten, stabartigen Kdrper, der an einem Ende 
mit wenigstens einer Spitze zum Befestigen an einem Wachs- Model I versehen ist. 

2. Formelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da6 der Formkdrper (9) im 
Bereich eines Endes eine Erweiterung (11) aufweist. 

3. Formelement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch 
seine Herstellung aus einem leicht schmelzfahigen oder verdampfbaren Material mit 
einer gegenuber Wachs groBeren HSrte. 

4. Formelement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch 
seine Herstellung aus einem thermoplastischem Kunststoff. 
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